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VIHCTUTYT npobnemM nHpopmaTnkm POCCUMCKON akaaemMmmn Hayk

Uccnenyetca 9BneHe HOMUHaNM3aumy B ABYS3bI4HOM CUTYyaLNU (PYCCKUN-HEMELIKNI)
C NMpuBNEeYeHNEM pPe3ysibTaTOB COMOCTaBUTESIbHbIX UCCNEeLOBaHUN ONS TPeX SI3bIKOB:
PYCCKWIA — aHINIACKUIA — HEMELIKUIA, a Takke cnocob naeHTudmrkaumm napannesnbHo-
CTW TEKCTOB /19 NaTEHTHOM cdepbl 1 TUMbl TpaHCHOPMaLLMA.

1. BBegenue

Ha coBpeMeHHOM 3Tame CO3/jaHUSA CHCTEM 0OOpa-
GOTKM €CTECTBEHHOTO f3bIKa /i1 WH(POPMAIMOHHBIX
TEXHOJIOTHH 0c060€e 3HaYeHUe MPUOOpeTaeT pa3paboTKa
METOZVK aHa/IM3a MapaUleJIbHbIX TEKCTOB Ha HECKOJIb-
KHUX s3bIKax. [Ipy 3TOM BO3HHUKAaeT MHOXECTBO 33/ad,
CBSI3aHHBIX C UX a/leKBaTHOU MHTepIIpeTalei 1 mpuMe-
HEHUEM, B TIEPBYIO OYepe/lb, 3ala4l MAIIUMHHOTO TIepe-
Bozia ¥ 06paboTku 3HaHuii [1]. [Tpobiema U3BIEUEHUA
¥ 06pabOTKM 3HAHUH OTKPBLIBAET MEPCIIEKTUBLI PA3BU-
THUSA WHTeJUIEKTyaJIbHBIX HalpaBleHU KOMITbIOTepHOM
JIMHTBUCTHKH, TTOCKOJIBKY €€ OCHOBHOM aKIIEHT CMelleH
B CTOPOHY IJIyOMHHBIX TPEACTABJIEHUHN SA3bIKA, B KOTO-
PBIX HCIIONMB3YIOTCA KaK rpaMmMarudeckre (Mop¢oso-
TUYecKre W CHUHTAKCUYeCKHe), TaK U CeMaHTHYeCKHe
aTpuOyTHI 151 OIMCAHUA A3BIKOBBIX 0OBEKTOB. B IaHHOM
paboTe ucce0BaHNS MapaUIeJIbHBIX TEKCTOB paccMa-
TPUBAIOTCSA UMEHHO B PAKypCe 3TOM IPOOIeMBbI.

Kax mokasaHo B [2] ki1toueBoi 3azaueli npu pas-
paboTKe METO/OB COTIOCTABJIEHUS MTapaUIebHBIX TEK-
CTOB SIBJIAETCS BBIABIEHHE U JieTaJIbHOE OIMCAaHUe TeX
SI3BIKOBBIX TpaHcopMaluii, KOTOpble HMEIT MEeCTO
TIpU TIEPEBOZIE €CTECTBEHHO-SI3BIKOBBIX KOHCTPYKIUN
C OJHOTO fI3BIKA HA JIPYTOH, IIOCKOJIBKY JaJIEKO He BCer-
[la HEKOTOpOe CcoAep)KaHUe IepelaeTcs CTPYKTYPHO-
OZO0GHBIMY CPEZICTBAMU B TEKCTaX HA PA3HBIX A3bIKAX.
ITpu 3TOM 0CcO60OE BHUMAHWE JOJKHO YZAEJSATHCA BBI-
SIBJIEHUIO TIPU3HAKOB «IVIAarOJIbHOCTU» U «HOMHHATHUB-
HOCTH» [2] B COIOCTaBJIIEMBIX SI3BIKOBBIX CTPYKTYypax
TapaieIbHbIX TEKCTOB, MOCKOIBKY 3TO BaXKHO IS TT0-
ciefyoleit pa3paboTKu alrOPUTMOB aHAIM3a TEKCTOB
C WCIONb30BAaHUEM METOJOB MAIIWHHOTO OOydYeHWs.
CpaBHUTENbHOE WCCIIeZOBaHWEe YIOTpebieHus pas-
JIMYHBIX YacTel peur B MapajuiesbHbIX TEKCTaX Ha pas-

HBIX A3BIKaX ZJA€T OCHOBY /I BBIABJIEHUA U OMUCAHUA
SI3BIKOBBIX TpaHCPOpPMAIUi, MPU 3TOM LEHTPaJIbHOU
TpaHchopMaIyen ABIAETCA HOMUHANU3AYUS. SIBIeH e
HOMUWHAa/IU3auuu ObUIO UCCIEA0BAHO B psije paboT oT-
€4eCTBEHHBIX U 3apyOeKHBIX JUHTBUCTOB [3, 4, 5, 6].
Bimke Bcero K HallleMy IOHHUMAHHIO 3TOTO SIBJIEHUS
OIlpeZieNieHs, JaHHEIE B paboTe [4]: «KOHCTPYKIIVH. ..
Ha3bIBAIOTCSI HOMUHAMN30BAHHBIMHU B TOM CMBICJIE, UTO
WX eCTECTBEHHO pacCMaTpuBaTh KaK pe3y/lbTaT HOMHU-
Ha/IW3aluy KOHCTPYKLIMH C MpeJUKaTUBHBIM YIIOTpe-
6JIeHreM TVIaroJIOB M MIpWIaraTeJbHbIX» U [5]: «HOMU-
HaJIM3aIuA — 3TO CUHTAaKCUYeCKUH MpoLiecc, KOTOPBIH
COOTHOCHUT TIPEJJIOKEHUsI C WMEHHBIMM TpYIIIaMu».
OcHOBHas 11eJIb HAIIUX WCC/I€ZIOBAaHUM BBIABIEHHE HO-
MUHQIU30BAHHBIX KOHCTPYKIIMH B MMATEHTHBIX TEKCTAX
Ha PyCCKOM U HEMEIIKOM s3bIKaX, MpeXe Bcero, B Gop-
MyJax n306peTeHHl W COMOCTABUTEIbHOE OIHCaHUe
JIaroJIbHO-UMEHHBIX MEK'bSI3bIKOBBIX TPAaHCHOPMALIHIA.
LlenTpanpHasd 33/la4ya HAIIMX UCCIEOBAHUN — BBISIB-
JIEHUE TeX CUTyalluii, Korga ¢ppasa ¢ JUIHBIM IJIarojioM
B TEKCTe Ha OZHOM SI3bIKE IPEBPAIIAETCs B UMEHHYIO
¢dpasy B TeKcTe Ha APYroM sI3bIKE ¥ 06paTHO.

2. OmnpegeneHue SKBUBAJIEHTHOCTHU
SI3BIKOBBIX CTPYKTYP IpH
COIIOCTAaBJIEHUHU NaTEeHTHHIX TEKCTOB

M BbIABJIEHHE HOMHWHAJIN3alluN

TekcThl ATEHTHBIX M306PETEHUM, IO CYILECTBY,
TIPEACTABIAIOT cOO0I 0COOBIHA KaHp, TTOCKOIBKY K HUM
[IPEABSBISIOTC CTPOrO PerIaMeHTUPOBaHHbIE TPe6o-
BaHUSA KaK Ha COZiepKaTeIbHOM YPOBHe (TeMaTHKa, CTe-
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TIeHb HOBU3HHI U aKTYaJIbHOCTU TEKCTA OIIpe/eleHHOMN
TpeAIMETHOM 06JIaCTH, WLTIOCTPATUBHOCTD, MPaKTUYe-
CKOe 3HauYeHUe U T.II.), TaK U B Bompoce opOopMIeHUS,
K COGJTIOZIEHUIO OTIpE/IeIEHHON CTPYKTYPHI, IIPO3PavHO-
CTU U YETKOCTH U3JI0KEHUA U T. I. Tak, HanpuMmep, He-
00XOZMIMBIM YCJIOBUEM ITATEHTHOTO OMUCAHUS SBJISAET-
s YETKOE TTepevrCIeHUE XapaKTEPUCTUK N300peTeHNS
0 HyMEePOBaHHBIM IyHKTaM. Kazasock GBI, 3TO ycCiIo-
BUE ZIOJDKHO 00JIeryaTh UX aHAJIU3 IIPU COMTOCTABIEHUN
C aHaJIOTUYHBIM ONMCAHUEM Ha ApyroM f3bike. OfHa-
KO JKECTKOCTb CTPYKTYPBI MATEHTHHIX GOPMYJ BJIEYET
3a c0O0¥ OCJIOXKHEHVE TIPOIIEAYPHl UX CPAaBHEHUS, TaK
KaK HyMepauus IIyHKTOB YacTO He COBIIaZIaeT U yCJIo-
BHe MapaJUIeIbHOCTU TEKCTOB He COOII0AaeTcs.
[MoaTomy npu aHanu3e GopMysI U306peTeHUs ma-
TEHTHBIX TEKCTOB Ha PYCCKOM, HEMELIKOM M aHIIUU-
CKOM fI3bIKaX Ha OCHOBAaHHUU OTOOPAHHOIO MacCHBa
TekcToB naTeHTOB 2006 roza (455 TeKCTOBBIX IIpef-
cTaBieHUl) ObUIA BhIABIEHA HEOOXOAMMOCTb B paspa-

(1) Popmyna uzobpemeHus HA HEMEUKOM S3bLKE:

KoxyHosa O. C.

6OTKe IIOZIX0/a K OIIpe/ie/IeHUIO NTapalIeIbHOCTH TaKUX
TEKCTOBBIX OIMCAHUN U IIpPeJBapUTENIbHOMN THUIIOJOTUU
aHa/IU3UPyeMBbIX TEKCTOB.

JUii TmepBUYHOTO O0T6Opa MapaseNbHBIX TeK-
CTOB Ha TpeX sI3BIKaX OBUI HCIIONb30BAH MHCTPYMEHT
AKKyMy/IALUU U MHAeKkcauuu nateHToB MIMOSA V5,
KOTOPBIH IIpeZCTaBiIfAeT coboii 6a3y AaHHBIX KPAaTKHUX
TaTeHTHBIX OINKCAaHUW. BHyTpM KaXZoro omucaHuA
pa3MellleHbl CCBUIKM Ha BHEILIHHE pecypchl, cofeprKa-
mue GopMyJbl H300peTeHNs U COOTBETCTBYIONNE TeK-
cThI TaTeHTOB. C I[eJIbl0 IIPOBeleHNA CUHTAaKCUUeCKOTO
pasbopa maTeHTHHIX GOPMYJI U300pETEHUS Ha PYCCKOM
U aQHIVIMHCKOM fA3BbIKaX MPUMeHsICA IIPOrpaMMHBIN ITa-
ket Dwarf 2.0. DTOT CHHTaKCUYECKUI aHaIU3aTop II0-
3BOJISIET IPOBOJUTH TPAaMMaTUYECKUI pa36op TEKCTOB
U CTPOUTH JiepeBbsl pa3MeTKU C BblJeJeHueM COOTBeT-
CTBYIOIIMX aTpUOYTOB. [lajiee B TEKCTe PUBEAEHEI IPU-
MepHI, B KOTOPBIX UCIIOJb3YIOTCSA PEe3YAbTaThl paboOThI
Dwarf 2.0 (mpumep 1).

1. *Vorrichtung zum Sterilisieren von Getrdnkebehdltern durch Stromungsbeaufschlagung mit einem Gemisch aus
Luft und H202-Dampf, mit einem H202-Verdampfer, der einen luftdurchstromten Verdampfungsraum (4) mit beheizten
Winden aufweist®, gegen dieH202 von einer Diiseneinrichtung (7,9) gespriiht wird, dadurch gekennzeichnet, dass die
Diiseneinrichtung eine einen engen Luftstrahl (8)einblasende Luftdiise (7) und eine H202Diise (9) aufweist, die zur
Ergeugung eines H202-Strahles (10) im Abstand zum Luftstrahl und auf diesen gerichtet ausgebildet ist.

*@parMeHT CHHTaKCH4ecKoro pa3dopa'*:

1 *Top* SWER™ I /

2 vorrichtung vorrichtung 1 vp /nniverb, sg, nom

3 zum zum 4 prep /prep dativ

4 sterilisieren sterilisieren 6 vp /nn_verb, sg, dat

5 von von 6 prep /prep dativ

6 getraenkebehaeltern getraenkebehaelter 8 np /nn, pl, dat

7 durch durch 8 ©prep /prep accus

8 Stromungsmungsbeauf- Stromungsbeauf- 11 np /nn_verb, sg, acc
schlagung schlagung

9 mit mit 10 prep /prep dativ

10 einem einem 11 det /det, indef, sg, dat

11 gemisch gemisch 13 np /nn, sg, acc

12 aus aus 13 prep /prep dativ

13  luft luft 11 np /nn/sg/trd/heu/

14 und und 15 cnj / cnj

15 h202-dampf h202-dampf 18 np /nn_comp, sg, acc

16 mit mit 17 prep / prep dativ

17 einem einem 18 det /det, indef, sg, dat

18 h202-verdampfer h202-verdampfer 21 np /nn_comp, sg, acc

19 der der 20 det /det, def, sg, acc

20 einen einen 21 det /det, indef, sg, acc

21 luftdurchstroemten luftdurchstromte 22 adj / adj, sg, acc

22 verdampfungsraum verdampfungsraum 21 np /nn, sg, acc

23 mit mit 24 prep / prep dativ, ynpasBn maTus

24 beheizten beheizt 25 adj / adj, pl, dativ

25 waenden wand 24 np /nn/sg/trd/heu/

26 aufweist aufweisen 11 vp /vb, sg, 3p

! Pa3bop BBINOJHEH BPYYHYIO C HCIIOJb30BAHMEM IPaMMaTUYeCKUX aTpubyToB U cpeAcTB pasmerku Dwarf 2.0: http://cs.isa.

ru:10000/troll/
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B xoz1e oKcnieprMeHTa II0 aHAIN3y HEMELKUX, PYCCKUX
U aHIIMHACKUX NATEHTHBIX TEKCTOB OBLIO BBIABJIEHO,
91O GOPMYJIBI M300pETEHUs CYIECTBEHHBIM 06pa3oM
TpaHCcHOPMUPYIOTCA CTPYKTYPHO, UTO TAK)Ke OTpaka-
eTcs Ha IOpsAJKEe OIMCAHUA COZEPIKATENbHON KOMIIO-
HEHTEL.

Hampuwmep, oTaenbHbie pparMeHTH pOPMYIIBI U30-
O6peTeHMs Ha OJHOM U3 PACCMATPUBAEMBIX A3BIKOB pac-
MIUPSAIOTCA, BKIIOYAIOT B cebs Oojlee AeTanbHble OIU-
CaHWs, WY, HAIIPOTHB, CYXKAIOTCS, JaCTO IIPOUCKXOJUT
yZaneHye YacTy KOHTEHTA WIH eT0 JAOIIONHEHHE:

B mapajuiesbHBIX TeKcTax NpuMepa 1 MOXHO
IIPOCHIeUTh CJIEAYIOIMIEe DPYCCKO-HEMeIKUe JIEKCHKO-
CeMaHTHYeCcKHe ¥ CUHTaKCudecKue TpaHchopMaryu:

dopmyna uzobpemeHuUs HA PYCCKOM SA3blKe:

(a) Getrdnkebehdltern -> emkocmeil 019 HANUMKO8
N [dat, masc, pl] -> N [acc,fem, pl] + Prep+ N [gen,
masc, pl]

(b) durch Stromungsbeaufschlagung -> nymem
8o30elicmeus
Prep + N [acc, fem, sg] -> Prep + N [gen, neutr, sg]

(¢) luftdurchstromten -> ombleaemyro 8030yxXom
Comp_part [acc, masc, sg] -> Part [acc, fem, sg] +
N [ instr, masc, sg ]

(d) Verdampfungsraum -> ucnapumesbHyto Kamepy
N [acc, masc, sg] -> Adj [acc, fem, sg] + N [acc,fem, sg]

1. *Yempotiicmeo dns cmepunudayuu emkocmetl 0711 HANUMKO8 nymem 8030elicmeus Ha HUX NOMOKOM CMecU 803-
dyxa u napa nepekucu 8o0opoda, codepucaujee ucnapumens H202, umerowjuil ombl8aemyro 8030yXoMm UCNAPUMENLHYHO
kamepy (4) ¢ 0602pesaemMbiMU CMeEHKAMIL * KOMOPble C NOMOULBI0 CONI08020 yempoticmea (7, 9) obpvl3zusaiomcs nepe-
KUCbH0 8000p00d, OMAUUAIOULeecs MeM, MO CON080e YCmpoiicmao co0epuciim moJibko 00HO 8030yuiHoe cono (7), 8bl-
NOJIHEHHOE C BO3MONCHOCMbIO 80YBAHUS MAH2EHYUAILHO 8 KaMepy Y3Koll 8030ywHotl cmpyu (8), u mosbko 00HO CONJIO
(9) ons nepexucu 8000po0d, 8bLNONHEHHOE ¢ BO3MONCHOCTBIO POPMUPOBAHUS CNIIOWHOU cmpyu Hudkocmu, umeroueli
ouamemp NPUMepPHO 8 Npedesiax PABHbLX HECKONbKUM 0eCMbIM MIWLIUMempa, NpudeM conuo 0 nepekucu 8000poda
ycmaroeJieHo 8 koprycHom 6i0ke (3) ¢ 803moxcHOocmbio hopmupogarus cmpyu scudkocmu (10) 8 nonepeuHom k 803-
OywHot cmpye (8) HANPABAEHUU U HA PACCMOSIHUU OM Hee.

*(MparMeHT CHHTaKCH4YecKoro pa3bopa®*:

1 *Top* FTeR™ 1 /

2 YCTPOMCTBO YCTPOMCTBO 1 np /nn/sg/neu/nom/

3 o1 oISt 4 prep /prp/

4 CTepuIn3alumumn cTepuIn3almns 2 prepnp /nn/sg/fem/gen/

5 eMKOCTeMn EMKOCTb 4 gen /nn/pl/fem/gen/

6 oyis IoJist 7 prep /prp/

7 HANOMUTKOB HANOUTOK 5 prepnp /nn/pl/msc/gen/

8 nyTeMm nyThb 9 prep /nn/sg/msc/ins/

9 BOBIOEVICTBUSI BOBIOENCTBME 7 prepnp /nn/sg/neu/gen/

10 =Ha Ha 11 prep /prp/

11  Hux OHU 9 prepnp /prn/pl/acc/trd/

12 noTokxoM IOTOK 1 np /nn/sg/msc/ins/

13 cmecu cMechb 12 gen /nn/sg/fem/gen/

14 Bozoyxa BO3OYX 13 gen /nn/sg/msc/gen/

15 wu n 14 conj /cnd/

16 mapa nap 14 homo /nn/sg/msc/gen/

17 nepekucu [IEPEKUCH 16 gen /nn/sg/fem/gen/

18 Bomopozma BOOOPOX 17 gen /nn/sg/msc/gen/

20 comepxaliee comepXaThb 1 adj /ptp/sg/neu/nom/prs/act/
21 wucnapuTesb MCIIapUTETb 20 acc /nn/sg/msc/nom/

22 H202 H202 1 misc /

25  uMelowmii UMETb 23 adj /ptp/sg/msc/nom/prs/act/
26  OMBIBAEMYIO OMEIBAThH 29 ptp /ptp/sg/fem/acc/prs/psv/
27 BO3IOYyXOM BOBIOYX 26 ins /nn/sg/msc/ins/

28 MCHapuTesbHYI VICTIaPUTEJIb HEIA 29 adj /adj/sg/fem/acc/

29 kamepy KaMmepa 25 acc /nn/sg/fem/acc/

33 ¢ € 35 prep /prp/

34 oBorpeBaeMbMU oborpeBaThb 35 adj /ptp/pl/ins/prs/psv/

35 creHkaMmu CTeHKa 23 prepnp /nn/pl/fem/ins/

2 Pa360p BBHIIOJHEH [IPY IIOMOIIY HHCTPYMEHTA I CHHTaKcH4Yeckoro pasbopa Dwarf 2.0: http://cs.isa.ru:10000/troll/
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TpaHchopmaiuu TUNoB (a)-(d) Ha3oBeM npeo-
JLOMHCHO-HOMUHAMUEHbIMU. OHU BCTPEYalOTCsA B [TATEHT-
HBIX ONMUCAHUAX GOPMYJ U306PETEHUI Cpefr PYCCKO-
HEMeIKHX JBOEeK IapaUleJbHbIX TEKCTOB C JOMUHU-
pytoiueit yactotoit (~60 %). Takum o6pa3om, mpeob-
pa3oBaHUeE COCTABHBIX OTIVIATOJIBHBIX CYIIEeCTBUTENb-
HbIX (HEMEIKHUI SI3bIK) BO $pa3oBble HOMUHATHBHBIE
CTPYKTYPHI (PyCCKUH A3bIK) B GOpMy/Iax U300peTeHust
[IaTEeHTHBIX TapaUIebHbIX TEKCTOB ABJAeTCs Hanbosee
pacrnpocTtpaHeHHbIM. [Ipyu yeM mogo6HBIE TpaHCHOp-
Mall{ DPOUCXOAAT He TOJBKO Ha YPOBHE CEMAHTHUKU
Pa3IMYHEBIX A3BIKOBBIX CTPYKTYD, HO U Ha JIEKCUIECKOM
yYpOBHe (KaK 3TO BUAHO U3 CTPYKTYPHBIX GOPMYII IIPH-
Be/IeHHBIX BBIIlle), ITOCKOJIbKY, KaK IIPaBIJIO, OZHA SI3bI-
KOBas eJMHUIIA HeMeLIKOT'o I3bIKa IIpeobpasyeTcs B He-
CKOJIbKO S3BIKOBBIX €ZINHUI] PYCCKOTO SI3bIKA.

(e) mit beheizten Winden -> c 060zpesaembLmu
cmeHkamu
Prep + Part [dat, fem, pl] + N [dat, fem, pl] -> Prep
+ Part [instr, fem, pl] + N [[instr, fem, pl]

MeHee yacToTHbIe TpaHchopManuy Tuma (e) Ha-
30BEM a0%eKMUBHO-HOMUHAMUBHbIMU. [IpruyeM BCTpe-
YaeMOCTb TaKux TpaHcdopMaluii, Kak IoKasal aHalInu3
9KCIIEpUMEHTAIBHOTO MaccrBa GopMy/ n306peTeHu ,
KaK IIPaBWIO, 3aBUCHUT OT UCXOAHOM NpeAMEeTHOM 06a-
CTH OITHCHIBaEMbIX U306pereHuii. Hanpumep, B onuca-
HUSX [TATEHTOB B 00/1aCTH XUMUHM U MEAUIMHEL JOMU-
HUPYIOT UMEHHO a0%eKMUBHO-HOMUHAMUBHbIE TPAHC-
dopmaruu:

die ldsliche Guanylatcyclase -> pacmeaopumoti
2YaQHUNAMUUKAA3bL

verzweigtes Halogenalkoxy -> pazeemaieHHblil
2A102eHANKUN

(f) der einen [a] aufweist (komopblii umeem) ->
umerowuii [a]
Pro [rel, masc, sg] + Art [indef, masc, acc] + [a] +
Vb [3 ps, sg, pres] _-> Part [nom, masc, sg] + [a]

Yro kacaeTcs TpaHcdopMaruii Tuma (f) (HazoBeM
UX CMPYKIMYPHO-8epOANbHBIMU), TO OHU HOCAT JAPYTOH
byHKITMOHATBHO-CEMaHTUYeCcKUi xapakTep. To, 4TO
6GBUTO OTHOCUTENBHBIM MECTOMMEHHEM U JIMIHOM (op-
MOii I1arosia B HEMELKOM SI3bIKe CTAaHOBUTCS TPUYACTU-
€M B PYCCKOM s3bIKe. TakuM 06pa3oM, B CTPYKTYPHO-
BepOaMbHBIX  TpaHCchOPMAlLMAX  OCYLIECTBIAIOTCS
He TOJIbKO JIEKCHKO-CeMaHTHYeCK/e NTpeobpa3oBaHus,
HO U CHHTaKCHYECKHUeE.

(2) Popmyna uzobpemeHus HA HEMEUKOM S3bLKE:

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, dass der Verdamp fungsraum (4) mit dem Aus-
lass(1) des Verdampfers iiber beheizte Kanile (5) ver-
bunden ist.

KoxyHosa O. C.

dopmyna uzobpemeHUs HA PYCCKOM S3bLKe:

3. YerpoticTBo 110 1.1, oTIIMYaronieecs TeM, YTO UCIapy-
TesbHas kaMepa (4) coeATHEHA C BBIXOAHBIM OTBEPCTU-
eM (1) ucnaputens oborpeBaeMbIMU KaHamamu (5).

B mpumepe 2 Takke NMPUCYTCTBYIOT BblJEEHHBIE
B npuMepe 1 TpaHcopmanuu. TeM He MeHee, OCTaHO-
BUMCS Ha HauboJiee UHTEPECHOM NTPe0Opa3oBaHUHU:

[a] coeaunena [b] -> [a] [b] verbunden ist

[a] + Part [short, nom, fem, sg] + [b] -> [a] + [b]
+ Part [II, sg, masc] + Vb [3 ps, sg, pres]

AHanoruvHas tpaHcopmalusa 6bUIa paccMOTpe-
Ha B ipuMepe 1, caydaii (f). 3ech TakKe IPUCYTCTBYET
HE TOJIbKO JIEKCHKO-CEMaHTHYECKOe TPeobpa3oBaHue,
HO U CHHTaKCHUY€eCKOe: KpaTKOe MPUYaACTHE Ha PYCCKOM
sI3bIKE TpaHCPOPMHUPYETCS B COCTABHYIO IVIAarOJbHYIO
CTPYKTYPY Ha HEMEIIKOM SI3BIKE.

Bosbiioe konmudecTBO GOpMysT M300peTeHUs aHa-
JIOTUYHBIX TPUBEAEHHBIM IPUMeEPaM II03BOJIIET CZIEIATh
BBIBO/] O TOM, YTO UX COTIOCTABUTETbHBIN aHAIN3 CIIENY-
€T IIPOBOJUTDH HA OCHOBE BBIIEJIEHUS COJEPXKATETbHBIX
06bekToB. To €CTh IIPU IEPBUYHOM OTOOpE Tapasuiesb-
HBIX TEKCTOB U OTIpeZieJIEHUH UX MTapajuIebHOCTH HEOO-
XOJUMO OIMHPAThCA HE HA CUHTAKCUYECKYIO CTPYKTYPY,
a Ha BbIIeJIeHHbIE ceMaHTHYeckue o0beKTHI [7, 8]. Ilo-
3TOMY Ha CTa/[UU MIPEeJBAPUTEIHHOIO aHAIN3a TEKCTOB
MBI MTOZIpasziefisieM UX Ha COOCTBEHHO MapasuiesbHbIe,
HelapasuleJIbHbIE U KOHUEeNmyaibHO--COnocmasumbte’.
Moz napannenbHbIMU Mmekcmamu B AaHHOM CIydae Io-
HUMAIOTCS TEKCTHI, KOTOPBIE SBJISIOTCS SKBUBAJIEHTHBI-
MM U a/IeKBaTHBIMU IIEPEBOZIAM C OZHOTO 3bIKA Ha APY-
TOM, TO €CTh COBIAZAIOIUMU 0 06beMy HaKTUIECKOMH
nHpOpPMAIUX B HUX NPECTaBIeHHONU. TEKCTHI, B KOTO-
PBIX ONKCHIBAETCS OJIVH U TOT YK€ KOHTEHT, HO KOTOPBIE
He ABJAIOTCSA SKBUBAJEHTHBIMU MEPEBOJIAMU U HE CO-
BIQ/IAl0T 10 0OBEMY, MBI HA3bIBAEM KOHUENMYAabHO-
CONOCMasuUMbIMU MeKCMamu.

B 3aBUCMMOCTM OT TOro, ¢ KaKHUMM TeKCTaMU
MBI IM€EEM /IeJI0, BAPbUPYETCS U METOAUKA UX aHAIH3A.
B 4acTHOCTH, IPY COTIOCTABJIEHUH MapaIebHBIX TEK-
CTOB HauboJIee MHTEPECEH MTOCTIEJOBATENbHbIN KOHTPA-
CTUBHBIHM aHAJIN3 PEJIOKEHUN C LIeIbI0 0OHAPYKEHUS
TpaHcpOpMaIUii, KOTOPhIE, KaK IPAaBUIO, PETYISPHBIE
Y TIpeZicKa3yeMble:

3
e Qopmyna usobpemeHuss HA HeMEUKOM S3blKe:
Verfahren zur Epoxidierung einer organischen Ver-
bindung mit wenigstens einer C C-Doppelbindung
mit Wasserstoffperoxid in Gegenwart wenigstens
einer katalytisch aktiven Verbindung und wenig-
stens eines Losungsmittels, dadurch gekennzeich-

3 TepMHH KOHUENMYydaIbHO-COOMHOCUMble BBEZIEH B JAHHOMN
paboTe BIepBble U SBJAETCS Pe3Y/IbTATOM HAIIUX HCCIIe-
JIOBaHUH CTPYKTYPHBIX 0COOEHHOCTEH ITapaUIe/IbHbIX TEK-
cToB GpopMys1 U306pETEHNs B TATEHTHBIX JOKyMEHTax.
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net, dass ein Produktgemisch umfassend a-Hydro-
peroxyalkohole unter Einsatz wenigstens eines
Reduktionsmittels reduziert wird.

¢ @opmyna uzobpemeHus Ha pycckom a3vike: Cno-
co06 3nokcuduposaHust NpPoneHa mnymem 83aumo-
delicmgusi ¢ nepekucbio 8000po0d 8 NPUCYMCMBUL,
no MmeHbulell mepe, 00HO20 KAMAIUMUUECKU aK-
MUBHO20 COOUHEHUSL, BKIHUAIOUL20 UeOSUMHBbLL
Kamaausamop, U, no MeHbviuell mepe, 00HO20 Op2a-
HUUECK020 PACMBopuUmeJisi ¢ UCNONb308AHUEM PA3-
desileHust npodykmos, omauuarwuiica mem, umo
cmech npodykma, coOepicaulyto a -2udponepokcu-
NPONAHObL, B0CCMAHABUBAKM C NPUMEHEHUEM,
no meHbulell Mepe, 00HO20 80CCMAHOBUMES, NPU-
uem a -2u0ponepoKCUNPONAHObL BOCCMAHABAUBA-
tom 00 COOMeeNMcmayouw,ezo NPONUNEH2AUKOSA.

* Qopmyna uzobpemeHUs HA AH2ZAUTICKOM A3bIKE:
A process for the epoxidation of an organic com-
pound having at least one C-C double bond by means
of hydrogen peroxide in the presence of at least one
catalytically active compound and at least one sol-
vent, wherein a product mixture comprising [alpha]-
hydroperoxyalcohols is reduced using at least one
reducing agent.

(a) Verfahren zur Epoxidierung —> Cnoco6
anokcuduposanus —> A process for the epoxidation
N [verb, nom, neutr, sg] + Prep [zu+der, dat, comp,
fem, sg] + N [dat, fem, sg] —> N [nom, masc, sg] +
N [gen, neutr, sg] —> Art [indef, sg] + N [com, sg] +
Prep + Art [def, O] + N [com,sg]

(b) ein Produktgemisch —> cmecs npodykma —>
a product mixture
Art [indef, masc, nom, sg] + N [comp, nom, neutr,
sg] —> N [nom, fem, sg] + N [gen, masc, sg] —> Art
[indef, sg] + N [com, sg] + N [com,sg]

(c) dadurch gekennzeichnet —> omauuarowjuiica mem
—> wherein
Pron + Part [II f, masc, sg] —> Part [nom, masc, sg]
+ Pron [instr, masc, sg] -> Adv

B npumepe 3 mpuBezeHs! TpaHcHOpMAIMH, KOTO-
pBle OOGHapy)XeHbl B TPOMKe Mapa/UleNbHBIX TEKCTOB.
Jl1s1 TpO€eK mapasuleNbHBIX TEKCTOB NAaTEHTHBIX GOPMYIT
n3o6peTeHi Hanbosee YaCTOTHBIMU TUIIAMU TPAaHC-
dopmanmii okasanuch mpeobpasoBanus (a) u (b),
TO €CTb NpPedNONCHO-HOMUHAMUBHblE U a0BeKMUBHO-
HomuHamueHsle (mopszaka 55 %), pexe BCTpeda-
1oTcad TpaHchopMmanuu Tuma (c), KOTopble MBI Haso-
BeM npednoxcHo-adsekmugHsimu (okomo 30 %). Kak
yKe OBLIO OTMeYEHO B KOMMEHTApUAX K MpUMepam
1 U 2, npednoNHO-HOMUHAMUBHblE U A0BEKMUBHO-
HOMUHAaMuUBHble TpaHCHOPMAIUH ABIAIOTCA Haubosee
YaCTOTHBIMM /JI1 PYCCKO-HEMEUKUX I1apasuleJbHBIX
TEKCTOB. B aHHOM mpuMepe Takue TpaHCpOpMaruu
HauboJslee XapaKTepHHI I MapajUlelbHBIX TPOeK TeK-

CTOB, UTO OOBSACHAETCS CXOACTBOM TIpPaMMAaTUYECKUX
CTPYKTYP B HEMEIIKOM U aHIVIMHCKOM A3BIKAX.

Huke npuBeZieH IpuMep He NapaUlesbHBIX, a Co-
TIOCTaBUMBIX TEKCTOB Ha HEMEIIKOM U PYCCKOM f3bIKaX.
B TaKMX TEKCTax y»Ke CJIOXKHee BBIABIATh TpaHchopMa-
WY, CIeLyA KeCTKO perIaMeHTUPOBAHHON CTPYKType
MaTeHTHBIX ONMUCAHUM (HyMepanusa IyHKTOB HE CO-
BIIAJIA€T, TIEPEBOJ, TEKCTa MOXKET COZepKaTh bosee Je-
TaJbHYIO WIH, HAIIPOTUB, 60JIee CKaTyIo MHPOPMaLHIO,
KJIIOYEBbIE TIOHATHA MOTYT OBITh 3aMEHEHBI Ha CHHO-
HUMHWYHbIE OPUTMHAIbHBIM TEpMUHAM U T.J.). B gacr-
HOCTH, B IIpuMepe 4 MyHKT 6 GpopMysbl U300pETEHUS
Ha PYCCKOM SI3BIKE COOTBETCTBYET ITYHKTY 5 GOpMYyJIBI
n306peTeHNs Ha HEMEIIKOM f3bIKE, IPUYEM HEMELKUI
BapUaHT 6oJiee CKAT MO CPABHEHUIO CO CBOMM PYCCKOS-
3BIYHBIM aHAJIOT'OM.

(4) Dopmyna uzobpemeHus HA PYCCKOM S3blKe:

4. Cnoco6 no oaHomy 1z nn.1-3, ot fica Tem, uto PeHHOE OTKMNOHEHWE NepedarT
Ha ynpasnsouiee yCTpOl"'ICTBO, KOTOpO€e paccyuTbiBaeT Heoﬁxo/:mmoe VU3MeHeHMe pacCcTosHNA 1
WHUUMUPYET N3MEeHeHne pacCTORHUA.

5. CnocoB Mo n.1, OTIMHAIOLMICS TeM, HTO SKCTPYANPYIOT NNacTMaccoBble TpyBebl.

6. Criocob N3roToBrneHns SKCTPYANPOBaHHBIX USAENUI MyTEM SKCTPYANPOBaHUS
pacnnasneHHoro XryTa ug akCTpyzepa, popMOBaHNS PacnrasneHHOro XryTa B MHCTPYMEHTe B
pacnnaanennblﬁ wnaHr, oxr KA v Kar 3KCTP! 0 u3genua u ero
nepeMeLLieHINs C MOMOLLBIO TSHYLLETO FyCEHNYHOTO YCTPOICTBa, COASPXKALLEro Mo MeHbLUe Mepe
ABe ryceHN4YHble NeHTbI, a TaKkkKe Pe3kn 3KCTPyAUPOBaHHOro U3aenus Ha oTAenNbHble YacTu,
OTﬂVNa}QLL[VII‘;ICﬂ TeM, YTO pacCTOsiHNE MeXAy ryceHNYHbIMU NeHTamu n ﬂpOﬂOﬂbHOIZ OCblO
TYCEHUYHOrO TSHYLLIErO YCTPOIICTBA B COOTBETCTBUM C peHHoro
AvameTpa 3KCTpyAnpoBaHHOro nsgenus asTomaTu4eckn yctaHasnusarT B 3aBMCMMOCTU OT
M3MEHEHS TakuM 06pa3soM, YToBbl OCb CUMMETPUN SKCTPYAMPOBAHHOrO U3AENWS CoBnana ¢
NPOAOSbHON OCbIO MYCEHUYHOTO TAHYLLEro YCTPONCTBA.

Dopmyna uzobpemeHuUs HA HeMEUKOM s3blKe:

4. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 3,
dadurch gekennzeichnet, dass die gemessene Auslen-
kung einer Steuerung zugefiihrt wird, die die notwendi-
ge Abstandsénderung errechnet und die Abstandsénde-
rung veranlasst.

5. Verfahren zum Herstellen von Extrusionspro-
dukten, insbesondere von Kunst- stoffrohren, mittels
Extrudieren eines Schmelzestrangs aus einem Extruder,
Formen des Schmelzestrangs in einem Werkzeug, ins-
besondere in einem Rohrwerkzeug zu einem Schmeize-
schlauch, Abkiihlen und Kalibrieren des Extrusionspro-
dukts und Abziehen desselben mit einem Raupenabzug
mit min- destens zwei Raupenketten, sowie Trennen
des Extrusionsprodukts in einzel- ne Stiicke, dadurch
gekennzeichnet, dass der Abstand der Raupenketten
von einer Langsachse des Raupenabzugs nach Massga-
be einer gemessenen Durchmesserédnderung des Extru-
sionsprodukts in Abhéngigkeit von dieser automatisch
so eingestellt wird, dass die Symmetrieachse des Extru-
sions- produkts mit der Lédngsachse des Raupenabzugs
tibereinstimmt.

[TosToMy ecivi IapasiienbHble TEKCTH UMEEeT CMBICTT
COTIOCTAaBAATh M aHAJIM3UPOBATh IOC/IEZ0BATENIbHO,
10 IIPeJJIoKEeHUAM, TO KOHLIENITyaJIbHO-COIIOCTaBUMbIe
TEKCThl aHATU3UPYIOTCA C OTIOPOH Ha coZiepKaTelbHble
O0OBEKTHI, TO €CTh KOHILIEIITHI, peleBaHTHBIE I JaH-
HO¥ TTpeZIMeTHOM o61acTH (camMu KOHIIENTHI, UX CBA3H,
XapaKTepUCTUKU U T.I.) [7]. Takoii mogxos onpasAbl-
BaeT cebsd y)Xe IOTOMY, YTO B IIEPBOM COTHE IMATEHT-
HBIX OmIMcaHuM (M3 455 3a OfVH rofi) Ha TpexX A3bIKaX
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GOJIBITMHCTBO COCTABMWJIM WMMEHHO KOHIIENTYaJbHO-
COTIOCTaBUMbIE TeKCTHI (rmopsazka 70 %).

B nporpamme nHzekcanuy U novcka nareHToB (MI-
MOSA V5) Takue TeKCThl OTMeYeHBI KaK SKBUBAJIEHT-
HBIE, OZHAKO, IIPU 3TOM U3-32 Pa3JINYHOU JJINHBI U CO-
Jlep>KaHUs TEKCTOB CyIlleCTBEeHHO 3aTpyAHEeH ITOUCK, aHa-
JIV3 U CpaBHeHMe 3HAaYMMbIX KOHIeNnToB. [ToaTomy mnpu
TAaKOM COITOCTaBIeHUU GOpMYsT M300peTEHHUS TaTEHTOB
Ha pa3HbIX A3bIKaX [Ipe/iIaraeTcs UCIIONb30BaTh IIpe/iBa-
pUTENbHO CHOPMHUPOBAHHOE JIEKCHKO-CEMaHTHYECKOE
TipeZicTaBeHNe, B KOTOPOM COZIepKaTCs COOTBETCTBYIO-
1¥ie KOHIENTHI CO BCEMHM BO3MOXKHBIMU BepOATbHBIMU
peanu3anuaMy, CHHOHMMUYECKUM PsZIOM U pejieBaHT-
HBIMH CBA3MH C IPYTUMU KOHIlenTamu [8].

B mpumepe 5 npuBezeHbl (parMeHTH KOHIIE-
TyaJIbHO-COIIOCTaBUMBIX TEKCTOB Ha HEMELKOM U pyc-
CKOM SI3BIKaX:

(5) Popmyna uzobpemeHUss HA HEMEUKOM S3blKe:

5. Verfahren zum Herstellen von Extrusionsproduk-
ten, insbesondere von Kunst- stoffrohren, mittels Extru-
dieren eines Schmelzestrangs aus einem Extruder, Formen
des Schmelzestrangs in einem Werkzeug, insbesondere
in einem Rohrwerkzeug zu einem Schmeizeschlauch, Ab-
kiihlen und Kalibrieren des Extrusionsprodukts und Ab-
giehen desselben mit einem Raupenabzug mit min- destens
zwel Raupenketten, sowie Trennen des Extrusionspro-
dukts in einzel- ne Stiicke, dadurch gekennzeichnet, dass
der Abstand der Raupenketten von einer Ldngsachse des
Raupenabzugs nach Massgabe einer gemessenen Durch-
messerdnderung des Extrusionsprodukts in Abhdngigkeit
von dieser automatisch so eingestellt wird, dass die Sym-
metrieachse des Extrusions- produkts mit der Ldngsachse
des Raupenabzugs iibereinstimmdt.

6. Raupenabzug zum Abziehen von Extrusionspro-
dukten, insbesondere von Kunststoffrohren (8), mit min-
destens zwei Raupenketten (10,10'), wobei die Raupen-
ketten (10,10') mindestens wdhrend des Abziehens sym-
metrisch zu i einer Ldngsachse (12) des Raupenabzugs
(6) anordenbar und an das Extru- sionsprodukt andriick-
bar sind, sowie mit Mitteln zum Andern des Abstands zwi-
schen einer Anzahl von Raupenketten (10,10') und der
Ldngsachse (12) des Raupenabzugs (6), dadurch gekenn-
geichnet, dass Mittel vorgesehen sind, um Auslenkungen
von Raupenketten (10, 10') orthogonal zur Ldngsach-
se (12) zu messen

5. Crioco6 1o 1. 1, OmIMYaroIuiicsa TeM, YTO SKC-
TPYAUPYIOT IIACTMACCOBBIE TPYOBL.

6. Cnocob u320mMoeeHUsT IKCMPYOUPOBAHHLIX U3-
Oeniuil nymem 3aKkcmpyoupo8aHusi pacniagieHHO20 JHc2y-
ma u3 akcmpydepa, OPMOBAHUS PACNILABIIEHHOZ20 HC2Y-
ma 8 UHCMmpyMeHme 8 PACIABIeHHbLI ULIAH:, OXAMNC-
O0eHUsL U Kanubpo8aHus 3KCMpyoupo8aHHo20 U30eaus
U e20 nepemeleHUs. ¢ NOMOUWbI0 MAHYULE20 2YCeHUUHO20

KoxyHosa O. C.

ycmpoticmea, codepycaujezo no meHvulell mepe 08e 2yce-
HUUHble JIeHMbl, 4 MAKXce Pe3KU 3KCmpyOUpO8aHHO20
usdenus Ha omoesbHble UACMU, OMAUHAIOWULCA meM,
umo paccmosiHue mexc0y 2yceHUUHbLMU JIEHMAMU U PO~
00JIbHOTL 0CbIO 2YCEHUUH020 MAHYWe20 ycmpolicmea 8 co-
omeememauu ¢ 0aHHbLMU U3MEPEHHO20 U3MeHeHUs Jud-
Mempa 3Kcmpyoupo8aHHO20 U30eaUst A8MOMAMUUECKU
YCMaHaeauearm 8 3asUCUMOCMU OM U3MeHeHUS. ma-
KUM 06pazom, umobsvl 0cb CuMMemMpuu IKCMpPYOUPOBAH-
HO20 u30esusi co8naia ¢ NPoAOSLHOL OCbI0 ZYCEHUUHO20
msiHyuwez0 ycmpoticmea.

B mpumepe 5 ABHO IPOCIEKHUBAETCA HECOBIAZe-
HUEe KOHTEHTa OJMHAKOBO IPOHYMEPOBaHHbIX IIyHKTOB
[IpY HPaKTUYECKU IIOJTHOM COOTBETCTBUU IIyHKTa 5
HEMELKOS3BYHOI'0 BAPUAHTA U IMyHKTa 6 PYCCKOA3bIY-
HOro BapuaHTta GpopMysibl H300peTeHus. B pycckom Ba-
pHaHTe JOMUHUPYIOT Ha3bIBHbIE IIPEJJIOKEHUs C pac-
[IPOCTPaHEHUAMHU, B TO BpeMs KaK B HEMEI[KOM TEKCTe
B OCHOBHOM IIp€e/ICTaBJIeHBI IVIATOIbHEIE CTPYKTYPHI:

* Verfahren zum Herstellen von Extrusionsprodukten,
insbesondere von Kunst- stoffrohren,.........

* Cnocob u3zomoeyieHUsl IKCMPYOUPOBAHHBIX U30e-
aull nymem 3kcmpyoupoeaHus pPACNJIA8JIEHHOZ20
aczyma u3 akcmpyodepd........

Takum 06pa3oM, oAOGHbIE [TaroJbHO-UMEHHbIE
COOTBETCTBUA,  BBIPAKEHHbIE  CHHTAKCUYECKUMU
CTPYKTypaMH Ha pa3HbIX f3bIKaX, MOXXHO Ha3BaTb
PYHKYUOHANBHO-CUHOHUMUUeckumu [9, 10].

3. 3axiaouyeHue

B pabote uccienyercsa BONIPOC BBIABIEHUA HO-
MUHAJIN3alM{ B Iapa/UIeNbHEIX U KOHIEITYaJlbHO-
COCIIOCTAaBUMBIX TeKCTax GopMys M3006peTeHus aTeH-
TOB Ha TpeX fA3BIKax (PycCKOM, aHIVIMMCKOM U HeMell-
KOM), a TakXe CIocod uaeHTUPUKAIUU Tapaielib-
HOCTH TEKCTOB /ISl IIATeHTHON cdepsl U TUIBI TPaHC-
bopmanuii 11 pyccKo-HEMeLKUX M PYCCKO-HeMeIKo-
AHIVINMCKUX TEKCTOBLIX IpezcTaBieHuii. Kpome Toro,
aHaJIM3UpyeTCsA CTPYKTypa IaTeHTHBIX IIpe/CTaBIeHu
C TOUKY 3peHMUs U3BJIedeHNs INHIBUCTHIECKOH NHPOD-
MallH, a8 IMEHHO, KOHIIEIITH! Pa3IMYHBIX IPeJIMETHBIX
obacTeil, UX XapaKTepUCTUKH, CBA3U C APYTUMU KOH-
LIENITAMH, I3bIKOBBIE CTPYKTYPHI, B KOTOPbIe OHU BKJIO-
4YeHbl, TpaHCcOOpPMalUY, B KOTOPHIX OHM Yy4YacTBYIOT
Jaiie BCero u T. J.

Bollo BBIABIEHO, 4YTO Haubolee YacTOTHBIMU
PYCCKO-HEMENKUMU TpaHCOOPMAIUAMU  ABIAIOTCA
[JIarOJIbHO-UMeHHBble TpaHchopMaluu. B pasjiudHbIX
THIIAX TEKCTOB (TapajlelbHBIX W KOHIENTyaJbHO-
COIIOCTAaBMMBIX, ABOHKAaX M TpOHKaxX IapasulelbHbIX
TEKCTOB) ZOMUHUPYIOT OIIpe/ie/ieHHble TUIIH ITpeobpa-
30BaHUi. B yacTHOCTH, HanboJee pacIpoOCTpaHEHHBIM
ABJIsIETCs peo6pa3oBaHue COCTABHBIX OTIVIATOJIBHBIX
CYIIeCTBUTEIbHBIX (HEMEIKUH A3BIK) BO (pa3oBble
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HOMUWHATUBHBEIE CTPYKTYphl (pycckuii s3vIK). Kpo-
Me TOTo, ObLIO OOHApPYXKEHO, YTO B PYCCKO-HEMEIIKUX
IapajUleJIbHBIX TEKCTaX OCYIIEeCTBJIAIOTCI He TOJBKO
JIEKCUKO-CeMaHTHYeCKHe [Ipeobpa3oBaHys, HO U CHH-
Takcrdeckue. [ TpoeK pyCCcKO-HeMeIKO-aHITIMICKIX
[aTeHTHBIX ITapajUle/IbHBIX TEKCTOB, B CBOIO OYepesb,
Haubojiee XapaKTePHbIMH OKa3aJUCh NpPednodNCcHO-
HOMUHAMUBHbLlE U A0BeKMUBHO-HOMUHAMUBHbLE TPAHC-
dbopmaruu, KOTophle TaKXKe ABIAIOTCA CAMBIMU YaCTOT-
HBIMU JJIS1 PYyCCKO-HEMELIKUX NapajUIesIbHBIX TEKCTOB.
[Ipy 5TOM AJIs1 BCeX TUIIOB TEKCTOB B PYCCKOS3BIYHBIX
dopmysax M3006peTeHHsT XapaKTepHO IpeBaJIMpPOBa-
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